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Tl - Mould for products with holographic images - has recess for holding a 
i'emovable engraved matrix plate 



BEST AVAILABLE COPY 




'I 



BEST AVAILABLE COPY 



(0>N.« de publicacion: £)S 2 062 915 
@ Numero de solicitud: 9201914 
©Int. CI.S: B29C 39/34 

B44C 1/24 

A23G 3/18 

A23G 3/28 



(g) SOLICITUD DE PATENTE A2 



@Fecha de presentacion: 27.12.91 


@Solicitante/es: 

Palmira Gili Picoy 
Grecia; 1 Can Parellada 
08228 Terrassa, Barcelonat ES 


® Fecha de publicacion de la solicitud: 16.12.94 


@ Inventor/es: Gili PIcoy. Palmira 


(M) Fecha de publicacion del folleto de la solicitud: 
16.12.94 


@Agente: Pastells Teixido, Manuel 



@TrtuIo: Molde para la obtencion de productos opticos y producto correspondiente. 



@ Resumen: 

Molde para la obtencion de productos con efectos 
opticos. y producto correspondiente. Este molde 
comprenae uno o mas huecos con ia configuracioh 
que se crea conveniente para c^ue la adquiera e! ma- 
terial fundido que. por inycccion y/o soplado, se in- 
troduzca en el. Se caracteriza porque presenta. al 
menos en una zona de dichos huecos, una encaja- 
dura en la que se acopla. y sujeta amoviblemente, 
una ^laca matriz obtenida a partir de un film ho- 
lografico, la cual imprimira un grabado en el pro- 
ducto moldeado que producira los indicados efectos 
opticos. El producto obtentdo esta constttuido por 
una masa madza o hueca que comprende en. at me- 
nos. una zona de su superricie exterior, un jgrabado 
ujtra^no de interferencias que determina la vision tri- 
dimensional de una imagen. 
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DESCRIPCION 



La presente invencion se refiere a uri molde 
para la obtencion de productos con efectos opticos 
y producto correspondiente. 

Dichos efectos opticos, que consisten en la vi- 
sualizacion tridimensional de imagenes, ya se co- 
nocen obtenidos sobre laminas, que se utilizan 
paraun sinfm de aplicaciones, pero no sobre cuer- 
pos de otros voliimenes y caracteristicas que am- 
plian'an todavia mas el campo de aplicaciones. 

apn el molde objeto de la presente invencion 
esta situacion queda paliadaen gran parte, ya que 
podran presentar los indicados efectos objetos di- 
versos, preferentemente de materias comestibles, 
principalmente golosinas, los cuales, al ser desti- 
nados mayormente para los ninos, presentar an im 
nuevoaliciente que los hara mas atractivos. Estos 
objetos tambien pueden ser de material plastico, 
por ejemplo destiuados a jugueteria. 

En razon de lo expuesto, el molde en cuestion, 
que es del tipo que comprende uno o mas hue> 
cos con la configuracion que sea pertinente para 
que la tome el material fundido que por inyeccion 
y/o soplado se introduzca en ellos, present a como 
caractenstica fundamental el acoplamiento, y su- 
jecion amovible, de al menos una placa matriz 
obtenida a partir de un film holo^ra^co en una 
correspondiente encajadura de los indicados hue- 
cos y que imprimira un grabado en el producto 
que se moldee produciendole los efectos opticos 
deseados. 

El producto obtenido con dicho molde estara 
constitmdo, por tsinto, por una mas a maciza o 
hueca que presentara, en al menos una zona de su 
superficie, un grabado ultrafino de interferencias 
como consecuencia de la matriz obtenida a partir 
del film holografico, determinando dicho grabado 
una imagen tridimensionaL Como se ha citado 
anteriormente, dicho producto se obtendra prefe- 
rentemente con plastico o materias comestibles, 
siendo especialmente interesantes estas ultimas 
por el gran niimero de caramelos, bombones, cho- 
colatinas y otras ffolosinas similares que consu- 
men los ninos y a las cuales se les atrae con cro- 
mos y adhesivos incluidos en su envoltura, atrac- 
tivos que se pueden sustituir o complementar con 
imagenes tridimensionales sobre las citadas golo- 
sinas. 

Esta previsto tambien, ya que los efectos son 
mayormente visibles sobre colores oscuros, que a 
las golosinas obtenidas con materia comestible de 
color claro se les aplique un fino recubrimiento 
de efecto reflexivo no toxico para hacer perfecta- 
mente visible dichos efectos sin perjudicar ni el 
gusto de las golosinas ni la salud del consumidor. 

Con el fin de facilitar la explicacion se 
acompana a la presente descripcion, una lamina 
de dibujos en la que se ha representado un caso 
practico de realizacion que se cita solamente a 
titulo de ejemplo no limitativo del alcance de la 
presente invencion. 

En los dibujos: 

La figura 1 es una seccion transversal es- 
quematica de una parte del molde en cuestion 
donde se encuentra un hueco para moldear un 
producto poliedrico, 

la figura 2 ilustra en p erspectiva el producto 
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obtenido en el hueco del molde de la figura 1, 

la figura 3 muestra una seccion transversal es- 
quematica de una parte de otra version del molde 
donde se encuentra un hueco para moldear un 
producto esferico, 

la figura 4 es una vista en perspectiva del pro- 
ducto obtenido en el hueco del molde de la figura 
3,y 

la figura 5 muestra una seccion parcial del pro- 
ducto de ia figura 4. 

Segiin tales figuras^ el molde ilustrado para la 
obtencion de productos con efectos opticos pre- 
senta dos versiones, que podrian ser muchas mas 
segun la forma del producto a obtener. 

La primer a version (fig. 1) consta de uno o va- 
rios huecos (la) de forma poUedrica conformados 
por dos cuerpos (2a) y (3a) que se aplican uno 
contra el otro para moldear el material inyectado 
a traves de un conducto (4). 

La segun da version del molde (fig. 3) es si- 
milar a la anterior pero preparada para obtener 
un producto esferico, siendo en este caso el hueco 
(lb) logicaniente esferico y conformado por co- 
rrespondientes cuerpos (2b) y (3b) aplicados uno 
contra el otro. 

En ambas versiones, los respectivos huecos 
(la.) y (lb) comprenden sendas encajaduras (5a) y 
(5b; que estaii ubicadas en la parte de los nusmos 
que sea pertinente segun el lugar de la superiicie 
30 del producto en el que se quiera que esten presen- 
tes los efectos opticos. 

Paraello se acoplan, y sujetan axnoviblemente 
con medios convenientes no ilustrados, en dichas 
encajadurcts (5a) y (5b) sendas placas matrices 
35 (masters) (6a) y {6b) obtenidas a partir de un film 
holografico y que presentan la configuracion ade- 
cuada (plana una y a modo de casquete esferico 
la otraj para adaptarse adecuadamente al hueco 
del molde al que van destinadas. 
40 De esta manera, los res|>ectivos productos (7) 

y (8) obtenidos en dichos huecos (la) y (lb) (fi- 
guras 2 y 4) presentan en la zona de los mismos 
que sea pertinente un grabado ultrafino de inter- 
ferencias (9) que determina sendas imagenes tri- 
45 dimension ales, las cuales pueden ser mas o menos 
visibles segun el color de dichos productos. 

Si por ejemplo el producto (7) es un bombon, 
el color oscuro del chocolate permite ver los efec- 
tos tridimensionales perfect amen te, en cambio si 
SO el producto (8) es un caramelo de limon, la clari- 
dad de su color amarillento dificultara la visuali- 
zacion de los citados efectos, lo que se soluciona 
con un recubrimiento metalizado (10) de materia 
no toxica que hara efectiva dicha visualizacion. 
55 Asimismo, dichos productos pueden presentar 

mas caras o zonas de su superficie con imagenes 
tridimensionales, para lo cual solo se tendra que 
disponer otras placas matrices similares a las cita- 
das en los correspondientes huecos de los moldes, 
60 tal como la placa matriz (6a*) acoplada en una 
encajadura (5a') que se ha ilustrado a trazos en 
el molde de la figura 1. 

Tambien pueden acoplarse en los huecos (la) 
y (lb) de las dos versiones del molde, placas ma- 
65 trices convencionales (no ilustradas) que efectuen 
sobre el producto un grabado lenticular que pro- 
duzca efectos de imagen multiple y/o deprofundi- 
dad, habiendo de ser paxa ello transparente dicho 
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producto y comprender en su interior unos moti- 
vos impresos sobre un conveniente soporte incrus- 
tado en eL 

La invencion, dentro de su esencialidad puede 
ser Uevada a la practica en otras formas de reali- 
zacion que difieran solo en detalle de la indic2tda 
unicaniiente a tftulo de ejemplo a las cuales al- 



canzeura igualmenie' la proteccion que se recaba. 
Podra, pues, fabricarse este molde y producto con 
los medios y materiaJes mas adecuados, pudiendo 
Ids elementos componentes, ser siistituidos por 
otros tecnicamente equivalentes, por quedar todo 
ello comprendido en el espfritu de las siguientes 
reivindicaciones. 
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RErVTNDICACIONES 

1. Molde para la obtencion de productos con 
efectos opticos, del tipo que comprende uno o 
mas huecos con la configuracion que sea opor- 
tuna para que la tome el material fundido que 
por inyeccion y/o soplado se introduzca en ellos, 
caracterizado porque presenta en, al menos una 
zona de dichos huecos una encajaidura en la que se 
acopla, y sujeta amoviblemente, una placa matriz 
obtenida a partir de un film holografico, la cual 
imprimera un grabado en el producto moldeado 
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que producira los indicados efectos opticos. 

2. Producto con efectos opticos, obtexudo 
con el molde de la reivindicacion 1, caracteri- 
zado por estar consfcituido por una masa maciza 
o hueca de materia comestible que comprende en, 
al menos, una zona de su superficie exterior un 
grabado ultrafino de interferencias que determina 
ia visualizacion tridimensional de una imagen. 

3. Producto con efectos opticos, segun reivin- 
dicacion 2, que comprende un fino recubrimiento 
de efecto reflexivo no toxico que potencia la vi- 
sualizacion tridimensional de la zona grabada. 
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